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为宝马生产线量身打造的控制面板

德国的雷根斯堡，是宝马集团生产宝马 3 系列四门轿车和双门轿跑车、敞篷车及旅行轿车的生产基地。未

来，新款宝马 1 系列轿车也将会在这里进行装配。工厂内建有一个全新的喷凃车间，设有 2 条符合最新全

球标准的生产线，整个规划和建造过程历时 2 年。总共选用了 55 台 Beckhoff 控制面板用于实现整个应用系

统的可视化。

多年以来，宝马一直在寻找新型的操作和显示终端，用于机器人应

用和视觉系统。他们曾将来自不同制造商的各个组件（例如触摸

屏、带标准鼠标的键盘、按钮和开关元件等）集成在一个柜体内。

这种解决方案的缺点就在于需要占用大量的空间，而且外观过于陈

旧。Beckhoff 控制面板的出现解决了这一问题，它的外型美观、造

型时尚，为宝马的新厂房平添了几分优雅气息。

通过控制面板实现控制和可视化功能

在机器人系统中，Beckhoff 控制面板用于接缝密封和底封应用。

面板用于显示由 Kuka 机器人操纵的整个单元控制。这些系统由 

Eisenmann 公司设计和安装，该公司是表面处理技术和物流自动化

的系统供应商。

最后的喷凃工作在充注和面漆涂装线上完成。杜尔系统有限公司

（Dürr Systems GmbH）是汽车行业量产喷凃设备系统供应商，负责

流水线的喷凃部分，该公司还研发喷漆机器人。Beckhoff 控制面板

主要用于实现系统可视化。此外还用于视觉系统的可视化，该视觉

系统负责喷涂过程中的 2D 和 3D 车身位置检测。

精确实现客户要求

“这些控制面板完全按照我们的要求设计而且符合人类工程

学原理，”宝马雷根斯堡工厂的表面处理技术负责人  Norber t 

Schottenheim 和 Harald Sandner 如是说，“操作简便、设计紧凑，特

别是可以通过 CP-Link 连接，PC 可远程操作这些控制面板，最远距

离可达 100 米，这也是选择 Beckhoff 的关键因素。如果结合专用的

显卡和 CP-Link 技术，想要实现 3D 显示也不再是个难题。” 通过 

CP-Link 方案，PC 可以安全地安装在中央控制柜内，而如果选用其

它方案，则需要在现场将 PC 安装在一个柜子内或在现场安装面板

型 PC。此外，如电子钥匙系统或模式选择开关等第三方组件也可以

方便地集成到控制面板中。

将控制面板安装在支撑臂／升降系统上能够实现高度的灵活性 － 

控制面板可以在任何方向旋转。可旋转的键盘扩展件为操作人员提

供了最佳的操作舒适度。此外，Beckhoff 控制面板的外观坚固而又

优雅美观，给人留下很深刻的印象。Harald Sandner 解释道：“现代

定制式控制面板的规格

| 控制面板，带 15 寸 TFT 显示器和触摸屏

| 左右键盘扩展件，每个包括 32 个完全背光式按

钮，有三种颜色可选，由上位控制器通过 Profi bus 

总线控制

| 下键盘扩展件，带急停按钮、不同的按键操作开关

和模式选择开关，通过背面的插拔式连接器连接

| 可旋转的键盘扩展件，集成了轨迹球和电子钥匙系

统读卡器

| 显示器，带触摸屏、键盘和轨迹球信号以及 EKS 系

统，通过 CP-Link 连接到控制柜内的 PC 上。与控制

面板之间的电缆长度从 10 米到 45 米不等

| 控制面板通过适配器板安装到支撑臂／升降系统上

化改造的主要目的是提高我们的生产能力，但从视觉审美上来说，

能够让我们的厂房变得整洁优雅，也是我们做出决定的重要因素之

一。”

Norbert Schottenheim 对这次的结果非常满意，“在项目的初始阶

段，我们对比了各种手绘草图来阐述我们的要求，最终安装完毕的

控制面板也完全达到了我们想要的效果。” Harald Sandner 补充道：

“在项目施工阶段，在进行改造和执行这些修改时都具有高度灵活

性，极佳的性价比和极短的施工周期使得这次合作非常成功。”

雷根斯堡的工厂共使用了 55 台 Beckhoff 控制面板。另一个类似的方

案也被应用在宝马集团在莱比锡新建的工厂中，那里约有 30 台控

制面板用于喷凃车间的可视化和操作。


